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ZAKLADNY MATERIAL: 0
1. HLINIKOVY PLECH  (t=0,6; 0,63; 0,65; 0,7) SH 290 SH 355 SH 425
A199,5 PODLA STN 42 4005.21; A 133 200 470
AlMn1 PODLA STN 42432.21;
AIMn1Cu EN AW-3003 H12 PODLA DIN/STN EN 4852 | Al 290 42 35542 425 42 MATERAL v TAB. ZAKLADNY MATERIAL | T%-0- ) ) . .
2. MEDENY PLECH  (t=0,55) t | o6 [ o065 | 063 | 07 | 06 [ 065 | 063 | 07 | 06 | 065 | 063 | 07 ROZMER POLOTOVARU: /|y TABULKU ROZMEROV 2 z E 5
Cu 99,9E PODLA STN 42 3001.21; S OVIOCNE ZARIADENIE, = = = e
Cu 99,85 PODI'A STN 42 3003.21 C ~410 | ~409 | ~411 | ~407 | ~410 | ~409 | ~411 | ~407 | ~605 | ~602 | ~604 | ~600 ' ]
3. OCELOVY OBOJSTRANNE ZIAROVO POZINK. PLECH (t=0,55) | D | ~30 | ~31 | ~30 | ~32 | ~30 | =31 | =30 | ~32 | ~30 | ~31 | ~30 | ~2 KRESLIL Ing. arch. MICHAL SMATANA POZNAVIA MERA 1:2 (2:1)
7 275 OCEL 10 004.20 PODLA STN 42 0115 - - KONTROLOVAL Ing. JOZEF SMATANA HMOTNOST: FORMAT: A3
4. TITANZINKOVY PLECH RHEINZINK ~ (t=0,7;0,8) SH 450 SH 455 SCHVALL: Ing, JOZEF SMATANA STARTVIKRES: (19/94 DATUM: 06/2010
ZVITKY PODLA STN EN 988 A 495 500 NAZOV VYROBKU - ZOSTAVY:
POVRCHOVA UPRAVA PRE VYHOTOVENIE Z Al Al 450 £2 455 2 SABLONA HLADKA - SH XX
- VRCHNA STRANA 20 pm POLYESTEROVY LAK t 06 | oss | os | 07 | o6 | oss | oss | o7 _ ,
(RAL 3016, 6028, 7016, 7026, 8017) —— : : —— ' : CISLO VYKRESU: OBSAHVYKRESU: . K R A A L
) i / LAK C | ~639 | ~638 | ~640 | ~636 | ~646 | ~645 | ~647 | ~643 SH - ZAKLADNY PRVOK (HOTOVY VYROBOK)
SPODNA STRANA 5 um TRANSPARENTNY LA SH-001/10-DCAD-01 ! oVY o
D | ~30 | ~31 | ~30 | ~32 | ~30 | ~31 | ~30 | ~3 ) i ) ROZVINUTY TVAR (STRIHACI PLAN) KYSUCKC NOVG MESTO




