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ZAKLADNY MATERIAL: O"\/
1. HLINIKOVY PLECH  (t=0,6; 0,63; 0,65; 0,7)
Al 99,5 PODLA STN 42 4005.21; , - , - - -
AlMn1 PODLA STN 42432.21; MATERIAL: VID TAB. ZAKLADNY MATERIAL ‘ TR.0.: B z o
AMn1Cu EN AW-3003 H12 PODLA DIN/STN EN 485-2 FOZMERPOLOTOVARY: VD TABULKU ROZMEROV g g = 5
2. MEDENY PLECH  (t=0,55) POMOCNE ZARIADENIE: N e =
Cu99,9E PODle STN 42 3001.21; KRESLIL: Ing. arch. MICHAL SMATANA POZNAMKA: MIERKA: 1 - ) (2 . 1)
Cu 99,85 PODLA STN 42 3003.21 KONTROLOVAL: Ine. JOZEF SMATANA HMOTNOST: FORMAT: A3
3. OCELOVY OBOJSTRANNE ZIAROVO POZINK. PLECH (t = 0,55) : g — :
7275 OCEL 10 004.20 PODLA STN 42 0115 SCHVALL Ing. JOZEF SMATANA STARTVYKRES:  019/94 DATUM: 06/2010
4, TITANZINKOVY PLECH RHEINZINK ~ (t=0,7; 0,8) NAZOV VYROBKU - ZOSTAVY:
ZVITKY PODLA STN EN 988 A 250 333 400 500 1000 2000 SABLONA HLADKA OBDLZNIKOVA - SHO XX
POVRCHOVA UPRAVA PRE VYHOTOVENIE Z Al: Al | 205+ 290 +2 355 +2 455 +2 955 +2 1955 +2 AT SR TRRET,
- VRCHNA STRANA 20 pm POLYESTEROVY LAK B 250 133 100 500 1000 2000 ‘ L ) ) K RA A L
(RAL 3016, 6028, 7016, 7026, 8017) SHO-001/12-DCAD-00 SHO - ZAKLADNY PRVOK S.R. 0.
- SPODNA STRANA 5 um TRANSPARENTNY LAK B1 205 +2 290 +2 355 +2 455 +2 955 +2 1955 +2 KYSUCKG NOVG MESTO




